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Oppgaveinformasjon og kontaktinfo

Programomrade: Teknologi- og industrifag

Fag: Sveisefaget

Arranger: Ringsaker videregaende skole

Adresse: Skolevegen 16, 2383 Brumunddal

Dato: 15-16.april 2026.

Konkurranseform: individuell

Laereplanniva: Vg2 — Industriteknologi

Generelle konkuranseregler for Skole-NM: Reglement for Skole-NM

Kontaktpersoner fra arrangor:
Nils Hansen, nilhan@innlandetfylke.no, 92855495

Prosjektleder WorldSkills Norway:
Anette Johansen, anette.johansen@worldskills.no, 48002325
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Forord

Skolekonkurranser skal veere en motivasjon for elever innen yrkesfag og er en flott
mate a vise fram hva yrkesfagene gir av muligheter. Oppgavene som gis skal veere
praktiske og realistiske. De skal inneholde ulike deler fra faget, som samlet skal
avdekke elevenes forstaelse for krav til kvalitet, effektivitet og sikkerhet.

Oppgavene legges i en felles nettbasert oppgavebank som er fritt tilgjengelig for alle
pa www.worldskills.no

Oppgaven er en praktisk individuell oppgave forankret i kompetansemal fra Vg2
Industriteknologi. Den er laget slik at alle skal stille pa et likt og rettferdig grunnlag.

| lgpet av 2,5 timer skal elevene gjennomfare to oppgaver, en oppgave med TIG
Buttskjat og en rettet mot rgrtrad V-fuge.

Det vil kunne komme endringer i oppgaven pa konkurransedagen.
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1. Veiledning og instruks til deltakere

Kandidatene far pa oppmgatedagen ca. 1 time til a bli kjent med sveisemaskiner og
utstyr samt gjennomgang av HMS-krav i forbindelse med gjennomfgringen av
konkurransen.

Kandidatene blir delt opp i 2 puljer.

Gruppedeling og tidspunkt vil komme senere nar antall pameldte er klart!

2. Forberedelsesdagen

Under skole-NM 2026 vil konkurransen forega pa Kemppi sveisemaskiner:
Kempact 323A MV og MasterTig 235ACDC

Skolen prefabrikkerer emner med maskinerte fuger som kandidaten ma finjustere.

Ringsaker videregaende skole stiller med jigger og hjelpemateriell til konkurransen
som vist pa vedlagte skisse

3. Konkurransedagen

Fordeling av oppgaver, oppstart osv ma vi komme tilbake til nar vi vet hvor mange
som stiller pa NM.

4. Nedvendig utstyr og materiell

Kandidatene skal mgte med eget arbeidstay, sveisemaske og personlig verneutstyr.

WorldSkills Norway Oppgaveversjon: 12.01.26
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5. Oppgavebeskrivelse

Oppgaven skal utfgres i denne rekkefalgen

1. Sveise sammen 2 stk. 12mm stalplater ved hjelp av sveisemetoden rgrtrad.
(138 og 136)
Platestarrelse: 2stk. 100x 300x 12
WPS 17-02 skole
Sveisestilling: vertikalt stigende (PF)
Fugeflatene slipes
Punktes sammen (PA)
Sperrejern pa bakside tillates
Minst 2 strenger pa topplaget
Start stopp pa midten
Sliping underveis er tillatt
Ingen sliping eller annen bearbeiding etter sveising
(finale) Sprut fiernes, men ikke pa sveis

2. Sveise sammen 2 stk. rgr med utvendig diameter 48mm og 3mm
godstykkelse ved hjelp av sveisemetoden TIG. (141)
Rerdimensjon @48x3x100
WPS 17-01 skole
Punktes i jigg, Sveisestilling PA
Sveisestilling PC (raret punktes pa ei plate staende pa
hgykant. Rgret kan vris pa bordet) Sliping underveis er tillatt

Ingen sliping eller annen bearbeiding etter sveising (finale)

WorldSkills Norway Oppgaveversjon: 12.01.26
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Vurderingskriterier oppgave 1: TIG Buttskjot

. Visuell bedammelse

. Gjennomsveis

. Retthet og saksing

. Jevn overgang start/stopp

. Jevn sveis

. Synlige feil (porer, kantsar, og lignende)

. Ryddighet under arbeidet

. Opprydding
. HMS

WorldSkills Norway Oppgaveversjon: 12.01.26
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Bakbrenning Heftsvebingpras.
NIA
Moches for metalioverfering Flussbetegnete
Skjatklargiaring og -rengjering ‘Wellrarmelektrode
Cutting and grinding WT 20 2 4mm
Strenmstyrke & Fremdriftshastighet
polari [mrrvirrin] Gasafiye [Wmin] Varmetifarsel [klmm]
40-70 100-120 032-058
50 - 50 10.0-120 032 -084
Gjennomblating
varlghet Temperatur [*C) Warighet
varmehastighet K]abehastighet
SIGNATURER
Forberedt av Godkjent av
Navm
Firms Flora vgs.
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Vurderingskriterier oppgave 2: Rortrad V-fuge

. Visuell bedammelse

. Gjennomsveis

. Bindefeil

. Sarkanter / porer

. Jevn overgang start/stopp

. Jevn sveis

. Start og stopp

. Riktig plassering av sveis

. Retthet pa ferdig sveiste deler
. Sprut fiernes men ikke pa sveis

. Ryddighet under arbeidet

. Opprydding
. HMS
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FICII'EI ‘-I"QS. Svelseprosedyrenawn
Vestland fvlkesk SPESIFIKASJON FOR 17-02 skole
estiand Tylkeskormmune  syEISEPROSEDYRE (WPS)  feterenss
Referansest andarder Refererte WPOR-ar ng{s{un:dﬂin Revisjon
EN IS0 15609-1 28.01.2023 2
Tilvirker Klient Prosjekt
Flora vgs
Pasisjon Referansespesifikasjon
IDENTIFIKAS]OMN AV GRUNNMATERIALE
@ Grunnmateriale A _
Hawvn/grad Materialgruppe Standard Leveringstilstand Tykkele [mmj Diameter [rmm]
5355 1.2 EN 10025-1 120-120 MNSA -
iz Grunnmateriale B .
Hawvn/grad Materialgruppe Standard Leveringstilstand Tykkele [mmj Diameter [rmm]
5355 1.2 EN 10025-1 120-120 MNSA -
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| Bw P nb ss mi N/A
Sveisestiling A-mil [mm] Brennervinke [ Modus for metalloverfering Flussbetegnelos
PF Short circuiting, Spray
Uestikklengde [mm] Teknikk Skjatklargjaring og -rengjering Wolfrarmelektrode
S HF150-3250 Thermal cutting
SVEISEPROSESS
Sveiseprosess Svelseprosess
= 138 = 136
Dekkg, Dekk
' N.Em(ﬂa = Gruppe ' N.E.-n S Gruppe
Secure 18 M21 Secure 18 M21
Renszegass Rensegass )
Hawvn Gruppe Hawn Gruppe
.. Tilsatsmateriale .. Tilsatsmateriale
@ Handelsnawn @ Handelsnavn
Elga MX 100T Elga DWA 50
Klassifikasjonfer) Klassifikas jonier)
AWS AL 1B EFOC-6M/-6C AWS AL 20 ETIT-1M
Pe n-:!lir'gI Pend] ng]
Ay bkl mii m bredde [mm] Ay MakEimum bredde [mmj]
5 10
@ E‘gsri.seutsq.rr @ E‘\;Eri.ﬁeutﬁtyr
SWEISEPARAMETRE
Tikats = Tridrmatehastighet Strevstyrie & Fremdriftshastighet
Streng [ Swvebieprosess [mfimin] Stramstyrke [A] Spennilng [V] polarivet [mirryrring Gassfiyt [V'min) Varmetitfarsel [k)'mm]
1 1.2 138 4.0-7.0 95 -125 15.0 - 20,0 DC+ 50 - 50 180-220 076 -240
2-n 1.2 136 6.0-80 180 - 230 220-250 DC+ 150 - 200 180-220 095 -184
VARMEBEHANDLIMNG -
P Gjennomblating
Forvarmmetermp, min [*C] Interpais-temp. maix [*C) Temperatiir [*C] Viarlg et Temperatur [*C) Varighet
20.0 200.0
é Temperaturkantroll hetode Prasedyre nr. Varmehastighet Kjalzhastighet
MERKMADER SIGNATURER
Forberedt av Godkjent av
Mawn
Firma Flora vgs.
- Vestland fylkeskommmune
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6. Kompetansemal

Her er en liste over kompetansemal kandidatene vil kunne jobbe med under
oppgaven tatt ut fra Vg2 — Industriteknologi.

e Bruke maskiner og utstyr til & bearbeide aktuelle materialer i trad med
gjeldende helse-, miljg- og sikkerhetsrutiner og sgrge for orden og renhold pa
arbeidsplassen

e Forklare og bruke riktig bearbeidingsmetode ut fra materialer,
arbeidstegninger og spesifikasjoner

e Forklare og bruke riktig bearbeidingsmetode ut fra materialer,
arbeidstegninger og spesifikasjoner

e Forklare og bruke riktig bearbeidingsmetode ut fra materialer,
arbeidstegninger og spesifikasjoner

14
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7. Vurderingskriterier og vurderingsskjema
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